Krakéw, 11.09.2018

ZAPYTANIE OFERTOWE nr 1.B+R

Dotyczace dostawy maszyn i urzagdzen, tj.
Maszyny wytrzymatosciowej do badan statycznych i dynamicznych - 1 szt., Twardosciomierza do
mierzenia twardosci metali metoda: HRC, HV, HB — 1 szt., Spektroskopu fluorescencji
rentgenowskiej z dyspersja energii (EDXRF) - 1 szt.

w ramach projektu pn.
»Innowacyjna i energooszczedna zabudowa izotermiczna wyposazona w powloki antybakteryjne,

biobdjcze i grzybobdjcze w pojazdach dostawczych.”

l. Zamawiajacy:

KBH Akord Metale Kolorowe Sp. z 0. o.

ul. Sikorki 21

31-589 Krakow

tel.: 12643 1175

Strona internetowa Zamawiajgcego: www.mkolor.pl

Osoba do kontaktéw
Elzbieta Mecik

tel.: 126431175 wew.21
e-mail: biuro@mbkolor.pl

1. Postanowienia ogdlne/Podstawy prawne udzielenia i realizacji zaméwienia:

Zamawiajgcy wszczyna postepowanie w trybie Zapytania ofertowego.

Przedmiotowe zamdwienie udzielone zostaje w poszanowaniu zasady jawnosci, konkurencyjnosci,
racjonalnosci i efektywnosci ekonomicznej oraz réwnego traktowania wykonawcéw, zgodnie z
wymogami PODRECZNIKA KWALIFIKOWANIA WYDATKOW objetych dofinansowaniem w ramach
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Matopolskiego na lata 2014-2020 oraz umowg o
dofinansowanie nr. RPMP.01.02.01-12-0527/17-00.

Niniejsze zapytanie ofertowe wraz z zatgcznikami, udostepnione zostato na stronie internetowej
Zamawiajgcego www.mkolor.pl

Zamawiajgcy odpowiedzialny za realizacje niniejszego postepowania nie jest podmiotem
zobowigzanym do stosowania przepiséw ustawy z dnia 29 stycznia 2004r. Prawo zamowien
Publicznych (Dz. U. z 2017r. Poz. 1579 z pdzn. zm.).

Zamawiajgcy nie przewiduje mozliwosci ztozenia ofert czeSciowych.

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany zapytania ofertowego, przed uptywem terminu do
skfadania ofert.

W razie uniewaznienia postepowania Wykonawcom nie przystuguje zadne roszczenie w stosunku do
Zamawiajgcego.


http://www.mkolor.pl/

Opis przedmiotu zamowienia:

Rodzaj zamdwienia: dostawa

Nazwa zamdwienia: Dostawa maszyn i urzadzen tj. Maszyny wytrzymatosciowej do badan
statycznych i dynamicznych — 1 szt., Twardosciomierza do mierzenia twardosci metali metoda:
HRC, HV, HB - 1 szt., Spektroskopu fluorescencji rentgenowskiej z dyspersja energii (EDXRF) -1
szt., w ramach projektu pn., /Innowacyjna i energooszczedna zabudowa izotermiczna wyposazona
w powtoki antybakteryjne, biobdjcze i grzybobdjcze w pojazdach dostawczych.”

Zamawiajgcy poszukuje dostawcy nastepujgcych nowych urzadzen i maszyn:

Maszyna wytrzymatosciowa do badan statycznych i dynamicznych — 1 szt.:

Rama maszyny:

dla badan dynamicznych, obcigzalnos¢ £250kN;

konstrukcja ramy dwukolumnowa, podtogowa o wysokiej sztywnosci;
stot roboczy z rowkami typu T, wymiary min. 800x800 mm;

regulacja wysokosci belki (hydrauliczna);

mozliwosé blokady belki w wybranej pozycji;

wysokos¢ przestrzeni testowej min. 1800 mm.

Sitownik z fozyskowaniem hydrostatycznym realizujacy obcigzenia osiowe 100 kN

skok roboczy sitownika co najmniej £70mm;

umieszczony w gornej belce pomiarowej maszyny;

rozdzielacz z dwoma serwozaworami o przeptywach odpowiednio 40 |/min oraz 5 |/min
montowany bezposrednio na sitowniku.

Dynamiczna gtowica pomiarowa sity do obcigzalnosci + 100 kN:

klasa doktadnosci gtowicy pomiarowe;j sity 0,5 wg ISO 7500 - 1 w zakresie minimalnym od 400 N
do 100 kN.

wbudowany czujnik przyspieszen zamontowany w osi obcigzenia (eliminacja inercji powstatych
od mas uchwytéw podczas testow cyklicznych w czasie rzeczywistym).

Elektronika pomiarowa, sterujaca i regulujaca:

synchroniczny odczyt danych ze wszystkich kanatéw pomiarowych i sterujgcych z czestotliwoscia
nie mniejszg niz 10 kHz i rozdzielczoscig 24 bit w catym zakresie przetwarzania danych,
niezaleznie od ilosci kanatow;

dodatkowy kanat pomiarowo-sterujacy (sterowanie w zamknietej petli regulacji) umozliwiajgcy
podtgczenie dostarczonych ekstensometréow oraz zewnetrznych przetwornikdw analogowych
(+10VDC);

panel operatora ze zintegrowanym wytgcznikiem bezpieczeristwa mocowany do ramy maszyny;
panel operatora powinien mie¢ mozliwos¢ przetagczania maszyny w trzy tryby: wytgczony, tryb
ustawiania (tryb umozliwiajgcy zamocowanie prébki, bez mozliwosci wystartowania testu) oraz
tryb testu;

maksymalny dopuszczalny btad pozycjonowania mniejszy niz +/-0.2% zakresu pomiarowego
przetwornika LVDT;

panel operatora wyposazony w pilot umozliwiajgcy: szybki przesuw sitownika, precyzyjne
pozycjonowanie sitownika (przy pomocy specjalnej rolki), otwieranie oraz zamykanie uchwytéw
hydraulicznych;



- funkcja automatycznego strojenia nastaw PID kontrolera w zaleznosci od sztywnosci probki
(auto-tuning);

- karta akwizycji danych do modutu oprogramowania odpowiedzialnego za kontrole
samonagrzewania sie prébki podczas testow dynamicznych (monitorowanie temperatury w co
najmniej 4 miejscach).

Zasilacz/agregat hydrauliczny:

- wydajnos$¢ min 48 I/min;

- uktad kontroli temperatury oraz ci$nienia i poziomu oleju;

- zasilanie: 400V, 3-fazowe;

- ostona dzwiekochtonna zapewniajgca poziom hatasu nie wiekszy niz 60 dB.

Uchwyt do testéw zginania o obcigzalnosci 100 kN:

- regulowany rozstaw podpér w zakresie co najmniej od 30 do 250 mm
- regulowany rozstaw napdr w zakresie co najmniej od 25 do 90 mm

- umozliwiajacy testowanie probek o szerokosci 50 mm

- dolne kowadta o srednicy 25 mm

- dla zginania 3-punktowego gérne kowadto o Srednicy 25 mm

- dla zginania 4-punktowego gérne kowadta o srednicy 25 mm

- realizacja obcigzen dynamicznych i statycznych

- uchwyt mocowany bezposrednio do uchwytéw hydraulicznych

Para uchwytéw hydraulicznych do badan dynamicznych sity 100 kN:

- bezluzowe przejscie przez zero;

- mozliwos$¢ zamocowania prébek ptaskich o szerokosci 50mm oraz zakresie grubosci co najmniej
od 0 do 15mm;

- mozliwos$¢ zamocowania probek okragtych w zakresie min. 7-15mm

Zestaw do testow Sciskania:

- obcigzalnosé¢ do 100 kN

- minimalna $rednica 150 mm.

- mocowany w uchwytach hydraulicznych

- uchwyt mocowany bezposrednio w uchwytach hydraulicznych

Modut z oprogramowaniem do korekcji osi obcigzenia:

- obcigzalno$é¢ minimum 100 kN

- w zestawie prdbka okragta o Srednicy przekroju zredukowanego 10 mm z o$mioma naklejonymi
tensometrami.

Ekstensometr mechaniczny:

- zestaw ramion ekstensometru umozliwiajgcy konfiguracje trzech baz pomiarowych: 12.5mm,
25mm oraz 50mm;

- zakres mierzonych odksztatcen nie mniejszy niz: +/-5mm.

Oprogramowanie do testow dynamicznych umozliwiajgce:

- wykonywanie badan zmeczeniowych przy standardowych lub zdefiniowanych przez uzytkownika
zmiennych lub statych czestotliwosciach drgan, z jednoczesnym zbieraniem danych (ciggtym lub
zdefiniowanym przez uzytkownika) i ich mozliwg wizualizacjg na kilku réznych wykresach
jednoczesnie;

- projektowanie wtasnych programoéw obcigzen majgcych zapewnié¢ mozliwos¢ recznego
sterowania przebiegiem testu tj. mozliwos$¢ zatrzymania w dowolnym momencie lub zmiany
kierunku obcigzenia;



automatyczng redukcje ilosci zapisywanych danych wg kryteridw okreslonych przez uzytkownika
dla ograniczenia wielkosci plikdéw danych w badaniach zmeczeniowych;

automatyczne wyznaczanie modutu Younga, predkosci, przyspieszenia, energii;

analize DMA (Dynamic Mechanical Analysis);

definiowanie wtasnych wielkosci obliczeniowych z uzyciem jezyka C;

modut kontroli samonagrzewania sie prébki zapewniajgcy utrzymanie temperatury probki w
zdefiniowanym zakresie podczas testow dynamicznych (regulacja temperatury prébki dla
zatozonej sity i amplitudy poprzez zmiane parametru czestotliwosci);

pakiet oprogramowania do badania odpornosci na kruche pekanie;

modut DA/DN;

Oprogramowanie do testow statycznych w jezyku polskim obejmujace:

testy rozciggania, Sciskania i zginania;

testy niskocyklowe LCF

sterowanie przemieszczeniem sitownika w funkcji obcigzenia, naprezenia i odksztatcenia;
mozliwos¢ realizacji obcigzen cyklicznych i zmiennych;

tworzenie raportdw w postaci pliku PDF, MS WORD i HTML oraz mozliwo$¢ eksportu danych do
programow Excel;

modut do wykonywania programowej kalibracji gtowicy pomiarowej sity, majacej na celu
sprawdzenie poprawnosci dziatania toru pomiarowego;

mozliwo$¢é wykonywania obliczert parametréw wytrzymatosciowych w czasie rzeczywistym (w
trakcie wykonywania testu);

interfejs oprogramowania przystosowany do wspotpracy z ekranami dotykowymi (duze ikony,
przyciski, klawiatura wyswietlana po nacisnieciu przycisku funkcyjnego, mozliwosé powiekszania
wykresow przy uzyciu dwdch palcow);

mozliwo$é automatycznego zgtaszania awarii bezposrednio z poziomu oprogramowania (przy
wykorzystaniu tgcza internetowego).

Dodatkowe wymagania:

Po zainstalowaniu i uruchomieniu maszyny akredytowany serwis producenta maszyny
przeprowadzi kalibracje gtowicy pomiarowe;j sity (zgodnie z norma ISO 7500-1) wraz z
wystawieniem oficjalnego swiadectwa wzorcowania;

Po zainstalowaniu i uruchomieniu maszyny akredytowany serwis producenta maszyny
przeprowadzi kalibracje przemieszczenia czujnika LVDT sitownika hydraulicznego wraz
z wystawieniem oficjalnego swiadectwa wzorcowania.

Twardosciomierz do mierzenia twardosci metali metoda: HRC, HV, HB — 1 szt.

Zakres obcigzen zasadniczych 60,100,150 kg.
Sterowanie i kontrola urzadzenia z poziomu panelu z wyswietlaczem
Pionowa przestrzen robocza nie mniejsza niz 280mm.

Spektroskop fluorescencji rentgenowskiej z dyspersjg energii (EDXRF) - 1 szt.:

Spektrometr fluorescencji rentgenowskiej z dyspersjg energii (EDXRF) umozliwiajgcy analize
jakosciows i ilosciowgq dla pierwiastkéw od fluoru do uranu, bez ograniczenia liczby
analizowanych pierwiastkéw.

Mozliwos¢ analizy cieczy, prébek statych i proszkéw

Mozliwos¢ pracy w warunkach prézni.

Zakres pomiarowy co najmniej od fluoru do uranu



Lampa rentgenowska z anodg Rh, z okienkiem berylowym (end-window) o grubosci okoto 76um,
0 mocy przynajmniej 50W, i napieciu pracy w zakresie od 4 do 50 kV, regulowanym w krokach
1kV lub mniejszych, umozliwiajgca optymalne warunki wzbudzenia wszystkich linii w zakresie od
fluoru do uranu.

Generator wysokiego napiecia o napieciu nie mniejszym niz 50 kV

Mozliwos¢ osiggniecia prgdu wzbudzenia o wartosci co najmniej od 0.02 do 1.98 mA

Jeden detektor potprzewodnikowy dla catego zakresu Fluor-Uran bez koniecznosci
zewnetrznego chtodzenia ciektym azotem o rozdzielczosci nie gorszej niz 140 eV.

Detektor wyposazony w krysztat o powierzchni co najmniej 30 mm2 i grubosci 1 mm
zapewniajgcy najwiekszg efektywnosc i wydajnosc.

Brak zewnetrznego uktadu chtodzenia aparatu

Wyposazony w minimum 8 automatycznie zmienianych filtréw w celu uzyskania optymalnych
warunkéw wzbudzenia i kontroli rozproszenia.

Wigzka rentgenowska, wzbudzajgca musi mie¢ wymiar co najmniej 15 mm x 17 mm dla
reprezentatywnej analizy.

Instrument musi mie¢ mozliwos¢ zmiennej kolimacji wigzki rentgenowskiej w zakresie od 15 mm
do 1 mm, umozliwiajgc w ten sposdb analize niewielkich rozmiaréw probek lub ich fragmentow;
w zestawie kolimatory 8.8mm, 3.5mm i Imm.

Podajnik prébek na min. 10 préb z mozliwoscig obracanie prébki podczas pomiaru.

Aparat musi mie¢ mozliwos¢ powiekszenia komory pomiarowej, aby w petni wykorzystaé
nieniszczacy charakter EDXRF w badaniu nawet duzych prébek (do co najmniej 37cm wysokosci,
30cm szerokosci i 30cm gtebokosci).

Sterowanie aparatem poprzez standardowe ztgcze typu Ethernet (protokét TCP/IP)
Zestaw naczynek pomiarowych (100 szt.) i folii (na co najmniej 1000 pomiardéw).
Sterowanie pracg spektrometru za pomoca komputera PC dostarczonego wraz ze
spektrometrem.

Oprogramowanie:

umozliwiajgce sterowanie pracg spektrometru, gromadzenie, przetwarzanie i analize danych
pomiarowych,

umozliwiajgce przeprowadzenie analiz sktadu pierwiastkowego w trybie miedzy innymi analizy
jakosciowej (bezwzorcowej), analizy potilosciowej, analizy iloSciowej z dowolng iloscig wzorcéw,
bez ograniczen dotyczacych ilosci pierwiastkdw i wzorcow

umozliwiajgce analize bezwzorcowg pierwiastkow w oparciu o parametry fundamentalne,
zapewniajgce korekcje matrycowsa,

z mozliwoscig tworzenia raportéw z pomiarow.

Modut oprogramowania do analizy ilosciowej bezwzorcowe;j:

dostosowany do EDXRF, uwzgledniajgcy réznorodne wzbudzenie i naktadajace sie piki,

w petni przekalibrowany, z korekcjg uwzgledniajgca naktadajace sie sygnaty i efekty tfa,
pozwalajgcy operatorowi na wprowadzenie specyficznych informacji na temat wtasciwosci
probki takich jak powierzchnia probki, wysokos¢, masa i gesto$é mogacych mieé wptyw na
wyniki,

skanujacy kazdg probke przy uzyciu co najmniej o$miu parametréw wzbudzenia w celu uzyskania
profilu pierwiastkowego gwarantujgcego korekcje efektéw matrycowych,

zapewniajgcy rownoczesng dekonwolucje widma i analize sktadu redukujgcg mozliwos¢ fatszywe;j
identyfikacji,

zintegrowany z modutem sterujgcym pomiarami,



— gwarantujacy mozliwos$é rozszerzenia i zwiekszenia doktadnosci analizy bezwzorcowej poprzez
zastosowanie wzorcow specyficznych dla aplikacji,

— z korekcjg na rozmiar wigzki i wielko$¢ proébki,

— zapewniajacy tatwa korekcje dryftu przez caty czas zycia aparatu dzieki dostarczonemu wzorcowi

— Urzadzenie musi posiadac certyfikat CE.

4. Zamawiajacy zastrzega, ze Wykonawca ponosi wszystkie koszty zwigzane z zamdwieniem, jego
dostawg i montazem i/lub opracowaniem dokumentacji konstrukcyjnej przedmiotu zamowienia.

5. Koszty transportu do siedziby Zamawiajgcego i ubezpieczenia dostarczonych maszyn, urzadzen i
narzedzi pokrywa Wykonawca. Ponadto kazda maszyna/urzadzenie stanowigce Przedmiot
zamowienia zostanie dostarczona przez Wykonawce i pierwszy raz uruchomiona w miejscu
wskazanym przez Zamawiajgcego.

6. Maszyna wytrzymatosciowa stanowigca przedmiot zamdwienia zostanie odpowiednio
skonfigurowana we wskazanym budynku Spotki KBH Akord Metale Kolorowe w Krakowie

7. Termin realizacji zaméwienia: Dostawy urzadzern/maszyn w ramach niniejszego zamdwienia
muszg zostac zrealizowane do 30 listopada 2018 roku.

8. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany terminu realizacji zamdwienia. Nowe terminy bedg
ustalane w konsultacji z wytonionym Wykonawca.

9. Zamawiajgcy wymaga aby Wykonawca bez dodatkowego wynagrodzenia przeprowadzit
instruktaz obstugi maszyn/urzadzen dla osob wskazanych przez Zamawiajgcego, ktdéry zawierac
bedzie m.in. zagadnienia zwigzane z konfiguracja maszyn/urzadzen jego obstugg i biezacej
konserwacji.

10. Zamawiajagcy wymaga, aby Wykonawca wraz z przedmiotem zamdéwienia w ramach kazdego
elementu zamoéwienia dostarczyt dokumentacje przedmiotu zamdwienia w szczegdlnosci,
aktualne wszelkie niezbedne atesty/certyfikaty, autoryzacje producenta dla sprzedazy i serwisu,
znaku bezpieczenstwa CE lub deklaracji zgodnosci producenta ewentualnie inne dokumenty
potwierdzajgce, ze oferowany przedmiot zamdwienia jest dopuszczony do obrotu i uzywania,
dokumentédw gwarancyjnych, swiadectw jakosci wymaganych przepisami prawa, instrukcji
obstugi, innych dokumentéw jezeli sg wymagane przez Zamawiajgcego lub obowigzujace przepisy
prawa.

V. Warunki udziatu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny spetniania tych
warunkdw:

O realizacje zamdéwienia mogg sie ubiega¢ wszystkie podmioty, ktore spetniajg ponizsze wymogi w
zakresie przedmiotu zamodwienia na ktory sktadana jest oferta, jezeli:

a) posiadajg udokumentowane doswiadczenie — warunek ten zostanie spetniony jezeli
Wykonawca przedstawi liste referencyjng potwierdzajacg wykonanie co najmniej trzech
zamdwien polegajgcych na dostawie maszyn/urzgdzen w okresie ostatnich pieciu lat przed
uptywem terminu sktadania ofert w niniejszym postepowaniu ofertowym, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie. Informacja dotyczy w szczegdlnosci
list referencyjnych odnoszacych sie do dostaw spetniajgcych nw. warunek:

- realizowane dostawy za kwote (netto): min. 700 tys$ zt za maszyne wytrzymatosciowa,
min. 300 tys zt za spektroskop fluorescencji rentgenowskiej XRF oraz



min. 50 tys. zt za twardosciomierz.

Liste referencyjng wykonanych dostaw Wvykonawca zatgcza w formie zatgcznika do Formularza
ofertowego stanowigcego zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego.

Zamawiajgcy dokona oceny spetnienia przez Wykonawce warunku dotyczgcego doswiadczenia wedtug
formuty spetnia/nie spetnia -— na podstawie analizy przedstawionej przez Wykonawce listy
referencyjnej zawierajgcej informacje o przedmiocie dostawy, dat wykonania i podmiotédw na rzecz
ktorych dostawy zostaty wykonane wraz ze wskazaniem danych kontaktowych do podmiotéow (osdb),
ktére potwierdzg na wniosek Zamawiajgcego dokonanie dostawy. Z tresci zatgczonej do oferty
Wykonawcy listy referencyjnej majgcej na celu potwierdzenie spetniania przez niego warunku jak
wyzej wynika¢ ma jednoznacznie, iz Wykonawca ten warunek spetnia.

b) nie sg powigzane osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym

Zamawiajgcy dokona oceny spetniania przez Wykonawce warunku braku powigzan osobowych lub
kapitalowych z Zamawiajgcym wedtug formuty spetnia/nie spetnia — na podstawie analizy
przedstawionego przez Wykonawce oswiadczenia, wedtug wzoru zatgczonego do niniejszego
zapytania ofertowego. Z tresci zatgczonego do oferty oswiadczenia o spetnieniu warunku jak wyzej
wynika¢ ma jednoznacznie, iz Wykonawca ten warunek spetnia.

¢) Udzielg co najmniej 12 miesiecznej gwaranc;ji jakosci na dostarczone
maszyny/urzadzenia w ramach przedmiotu zaméwienia.

Deklaracje co do udzielonej gwarancji Wykonawca przedstawia w Formularzu ofertowym stanowigcym

zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego.

Zamawiajacy dokona oceny spetniania przez Wykonawce warunku deklaracji okresu gwarancji wedtug
formuty spetnia/nie spetnia — na podstawie analizy przedstawionego przez Wykonawce oswiadczenia,
w formularzu ofertowym. Z tresci zatgczonego do oferty oswiadczenia o spetnieniu warunku jak wyzej
wynikaé¢ ma jednoznacznie, iz Wykonawca ten warunek spetnia.

Brak ktoregokolwiek z wymaganych dokumentéw lub zatgczenie ich w niewtasciwej formie lub
niezgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym zapytaniu ofertowym bedzie skutkowato
odrzuceniem oferty, z wyjgtkiem oferty Wykonawcy powigzanego osobowo lub kapitatowo z
Zamawiajgcym, ktdry zostanie wykluczony z niniejszego postepowania ofertowego.

1. Wykaz oswiadczen lub dokumentéw, jakie musza dostarczy¢ Wykonawcy w celu
potwierdzenia spetnienia warunkéw udzialu w postepowaniu oraz braku podstaw do
wykluczenia:

a) Liste referencyjng wykonanych dostaw za okres ostatnich 5 lat — jako zatgcznik do formularza
ofertowego

b) W formularzu ofertowym — deklaracje co do udzielonej gwarancji.

) Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych —wedtug przedstawionego wzoru.

2. Wykaz oswiadczen i dokumentow, jakie musi zawiera¢ oferta Wykonawcy na realizacje
poszczegdlnych czesci przedmiotu zamdwienia:

a) Formularz ofertowy stanowiacy zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego
b) Liste referencyjna wykonanych dostaw za okres ostatnich 5 lat.



<)

V.

VI.

Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych.

Kryteria i sposob oceny ofert

Lp. Nazwa Waga Sposdb oceny oferty
kryterium

a.) Catkowita cena Zamdwienia netto (bez podatku VAT) tj.
cena podana w ofercie powinna obejmowac wszystkie
koszty i sktadniki zwigzane z wykonaniem zamdwienia oraz
warunkami stawianymi przez Zamawiajgcego

1 Cena 20% b.) Ocena zqstanie wyr.a20na w punktach (max 70 pkt.), na
podstawie nastepujgcego wzoru:
n $0 Z
a) Okres gwarancji liczony w miesigcach od chwili korncowego
odbioru
b) Ocena zostanie wyrazona w punktach (max. 15 pkt.)
przyznanych wg. nastepujacych kryteridw:
2. | Okres |5y
gwarancji Okres udzielonej gwarancji zawarty w badanej ofercie:
e Powyzej 24 miesiecy = 15 pkt.
e 0d 12 do 24 miesiecy = 5 pkt.
e Ponizej 12 miesiecy = 0 pkt.

a) Wsparcie techniczne ( w okresie gwarancji) rozumiane jako
okres, od momentu otrzymania zgtoszenia serwisowego, do
momentu podjecia pierwszych czynnosci diagnostycznych
przez Wykonawce, liczone w godzinach.

Wsparcie b) Ocena zostanie wyrazona w punktach (max. 15 pkt.)
techniczne przyznanych wg. nastepujacych kryteridw:
3. . 15%
(w okresie
gwarancji) Czas reakcji liczony od momentu otrzymania zgtoszenia
serwisowego:
e Ponizej 24 godzin = 15 pkt.
e 0d 24 do 48 godzin = 5 pkt.
e Powyzej 48 godzin = 0 pkt.

Cena moze by¢ tylko jedna za oferowany przedmiot zamdwienia, nie dopuszcza sie
wariantowosci cen. Podana cena bedzie ceng ostateczng, jakg zaptaci Zamawiajgcy. Cene
oferty nalezy poda¢ w PLN. W przypadku, gdy oferta bedzie ztozona w walucie obcej (innej niz
PLN), koszt zawarty w ofercie zostanie przeliczony na PLN wedtug sredniego kursu NBP z
ostatniego dnia sktadania ofert. Koricowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokraglony do
2 miejsc po przecinku. Maksymalna liczba punktéw mozliwych do uzyskania: 100 pkt. Punkty
za poszczegdlne kryteria zostang zsumowane i bedg stanowi¢ koricowg ocene oferty. Za
najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktora spetni wszystkie wymagania i uzyska najwyzszg

ocene.

Miejsce i termin sktadania oraz otwarcia ofert




Oferty nalezy sktadaé¢ w wersji elektronicznej lub papierowej na formularzu stanowigcym Zatgcznik nr

1 do niniejszego zapytania ofertowego - formularz ofertowy.

Oferty w wersji papierowej nalezy sktadac osobiscie w siedzibie Zamawiajgcego lub przesytaé na adres:

KBH Akord Metale Kolorowe Sp. z 0. o.
ul. Sikorki 21
31-589 Krakdw

Oferty w wersji elektronicznej - skan podpisanej oferty wraz z wymaganymi zatgcznikami - nalezy

przesyta¢ na adres: biuro@mkolor.pl

W tytule wiadomosci elektronicznej lub na kopercie nalezy wpisaé: , Oferta — dot. Zapytania

ofertowego nr 1.B+R”

Oferty nalezy sktada¢ do 20 wrzes$nia 2018 roku do godziny 15.00

Decydujace znaczenie dla oceny zachowania powyzszego terminu ma data oraz godzina wptywu oferty

do Zamawiajacego, a nie data jej wystania przesytkg pocztowa lub kurierskg. W przypadku sktadania

oferty w wersji elektronicznej wybrany wykonawca moze zosta¢ zobowigzany do ztozenia wersji

papierowej przed ztozeniem zamodwienia/ podpisaniem umowy zakupu.

Oferty ztozone po terminie nie bedg rozpatrywane.

VII.

ukwn

N o

Wymagania odnosnie sktadanych ofert

Oferte nalezy przedstawi¢ na zatgczonym do zapytania ofertowego formularzu. Do formularza
nalezy dotaczy¢ bezwzglednie wszystkie wymagane w niniejszym zapytaniem ofertowym
dokumenty, oswiadczenia i zataczniki tj.

e Lista referencyjna wykonanych zaméwien przez Oferenta za okres ostatnich 5 lat

e (Oswiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitatowych wg. wzoru z zat. 2
Nie dopuszcza sie sktadania ofert czeSciowych
Nie dopuszcza sie sktadania ofert wariantowych
Minimalny termin waznosci oferty: 60 dni
Oferta moze by¢ wypetniona odrecznie lub komputerowo, jednak w przypadku wypetnienia
odrecznego nalezy tego dokonaé w sposdb czytelny.
Wszystkie strony oferty wraz z zatgcznikami muszg by¢ kolejno ponumerowane.
Oferta musi by¢ podpisana przez osobe do tego upowazniong, ktéra widnieje w Krajowym
Rejestrze Sadowym, wypisie z ewidencji dziatalnosci gospodarczej lub innym dokumencie
zaswiadczajagcym o jej umocowaniu prawnym. W _razie podpisania oferty przez osobe
upowazniong — wymagane przedtozenie do oferty petnomocnictwa.
Zamawiajgcy odrzuci oferte niespetniajgcg warunkdow udziatu w postepowaniu, warunkéw
formalnych, w tym niezawierajgcg wymaganych zapytaniem ofertowym os$wiadczen i
dokumentdw oraz zatgcznikdw, lub ztozong po terminie. Wykonawcy z tego tytutu nie przystuguja
zadne roszczenia. Wykonawca, powigzany z Zamawiajgcym kapitatowo lub osobowo, ktéry ztozy
oferte zostanie wykluczony z postepowania ofertowego.
W toku oceny i badania ofert Zamawiajgcy moze zgda¢ od Wykonawcdw wyjasnien dotyczacych
tresci ztozonych ofert i zatgczonych dokumentéw.
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VIII.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo dokonywania zmian warunkéw zapytania ofertowego, a takze
jego odwotania lub uniewaznienia oraz zakonczenia postepowania bez wyboru ofert, w
szczegblnosci w przypadku gdy wartosc oferty przekracza wielkos¢ srodkdw przeznaczonych przez
Zamawiajgcego na sfinansowanie zamdwienia, badz tez powtdrzenia czynnosci lub uniewaznienia
postepowania jezeli podmiot/podmioty biorgce udziat w postepowaniu wpltynety na jego wynik w
sposéb sprzeczny z prawem lub niniejszymi Wytycznymi.

Informacja na temat wykluczenia podmiotéw powigzanych

Z udziatu w postepowaniu wykluczone sg podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo z
Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do Zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub
osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy, a Wykonawca.

IX.

Pozostate informacje:

Wykonawca moze zwrécic sie do Zamawiajgcego o wyjasnienia dotyczgce zapytania ofertowego.
Osobg upowazniong ze strony Zamawiajgcego do kontaktowania sie z Oferentami i udzielania
wyjasnied w imieniu Zamawiajgcego jest Pani Elzbieta Mecik, biuro@mkolor.pl, tel. 126431175
w.21

Informacja na temat wynikdw postepowania ofertowego zostanie opublikowana na stronie
internetowej Zamawiajgcego www.mkolor.pl oraz przestana drogg elektroniczng do podmiotdw,
ktore ztozyty oferty niezwtocznie po wyborze Wykonawcy.

Informacje o ewentualnym uniewaznieniu postepowania ofertowego zostanie opublikowana na
stronie internetowej Zamawiajgcego www.mkolor.pl oraz przestana drogg elektroniczng do
podmiotéw, ktére ztozyty oferty.

Postepowanie jest prowadzone w jezyku polskim. Jezeli dokumenty sg sporzadzone w jezyku
obcym to wykonawca powinien ztozy¢ je wraz z ttumaczeniem na jezyk polski

Zamawiajgcy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.
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